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Wyprodukowano przez KingGates

Sitownik do bram skrzydtowych
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1 - OSTRZEZENIA

Niezastosowanie @ido niej wymienionych instrukcji spowoduje zwolnienfa@my Krispol

z wszelkiej odpowiedzialrigi za uszkodzenia spiti i urazy oséb.

- Zabrania si jakiegokolwiek modyfikowania produktu.

- W celu uzyskania optymalnego funkcjonowania uktadtomatycznego,aywac tylko akcesoriow
Krispol.

- Podczas instalacji, testow oraz pierwszego rozrstbsowa si¢ do obowizujacych przepisow.

- Motoreduktor nie wymagaadnej konserwacji, poniewavyposaony jest w system smarowania
ciagtego.

- Usuwanie odpadéw musi bggodne z lokalnymi przepisami.

2 - DANE TECHNICZNE

Zasilanie (Vac/vdc) 24
Moc znamionowa silnika (W) 50

Prad wefciowy (A 3
Temperatura robocza (°C) 20 + +55
Ochrona termiczna (°C) -
Predkosé (m/min) 0.013 + 0.020
Suw wsteczny (mm) 360
Intensywndé pracy (%) 90
Wymiary (mm) 100x820x110
Cigzar sitownika (kq) !

Maks. diugé¢ skrzydta (m) 3
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3 - OSTRZEZENIE PRZY INSTALACJI

Przed rozpocxiem instalacji, sprawdéiczy brama jest odpowiednia do zastosowania danej
automatyki, a w szczegOlba:
- Upewnt si¢ czy konstrukcja bramy jest solidna i odpowiedrogej automatyzacii.
- Upewnt sk czy motoreduktor i akcesoriasg sumocowane na stabilnym
podtazu zabezpieczonym przed zalaniem i uderzeniem.

Upewni¢ sig, ze na bramie jest obecny mechaniczny ogranicznik krancowy
pozycji zamknigtej
Sitownik jest fabrycznie wyposany jedynie w ogranicznik kfeowy w pozycji otwartej.
Jezeli brama nie jest wypogana w ograniczniki zamykania, niezine jest zaopatrzenie
sie w dodatkowy ogranicznik — do zamontowania w sitdwn

4 - WYKRES INSTALACJI WSPORNIKA

Aby zapewné prawidiowy prae systemu i dlugie dziatanie automatyki rgle
postpowa zgodnie z porszym wykresem, ktory unibwia wybor prawidtowej
pozycji wspornikéw w zalenosci od wymaganegogka otwarcia skrzydta.

. 4A - PRZYKLADY WYKORZYSTANIA WYKRESU
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Po nakréleniu linii poziomej
"1", wybralismy kat otwarcia
bramy rowny 90°. Spodd
réznych wartgci "A"
umazliwiajgcych wybor tego
T kata otwarcia, najbardziej
odpowiedns dla
przewidywanych warunkéw
(szczegdlnie, jeeli chodzi o
struktu stupka) jest wart@
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. . przectcia obu linii (W) znajduje
si¢ pomiedzy krzywymi "605" i
"600". W zwigzku z tym,

wartas¢ "B" musi by réwna ok.
603/604 mm.
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‘ AC - JAK KORZYSTAC Z WYKRESU

Zmierzy¢ wartags¢ C, nakréli¢ na wykresie linj poziomy przechodgca przez zmierzom
wartas¢. Wybra lewg o8, gdy motoreduktor zamocowany jest w otwoflzesspornika tylnego,

lub prawg o$, gdy motoreduktor zamocowany jest w otwoZeDwa otwory we wsporniku

stuzg do optymalizacji warunkdéw pracy sitownika.
Wybrat punkt V) na nakrélonej linii przy uwzgédnieniu oczekiwanegogka otwarciao.

Nakreli (Li,ni ¢ pionowy przechodgcy przez punkiV i wyznaczy wartas¢ “A”.

Aby kontynuowa instalacg, upewné sig, ze wartd¢ A umazliwi zamocowanie
tylnego wspornika. W innym wypadku najewybrat inng pozycg na wykresie.
Wyznaczy wartas¢ B za pomog krzywych przechodgcych pionowo przez wykres.
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‘ 4D - WYKRES

artos¢ “C” Kat otwarcie Wartos¢
przy otworze n ﬂ “C” przy
“1” otworze “2”
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Wartos¢ "B" wyznaczan jes
prze:krzywe

W przypadku nieprzestrzegani: wytycznych instalacji, automatyka moze nie dziata¢
prawidtowo. Na przyktad:
- Szarpnigcia, oscylacje i nagte przyspieszenia skrzydet bram
- Gtosna praca sitownika
- Ograniczony kat lub niemozliwe otwarcie (w przypadku skrajnie ztego zamocowaia)

Wartos¢ "A" dobierana w
zaleznosci od instalacji




5 - INSTALACJA

Przed instalagj produktu naley doktadnie przeczytawszystkie instrukcje. Producent
zrzeka s} wszelkiej odpowiedzialr@i za szkody lub nieprawidiowe dziatanie
spowodowane niestosowanieme slo instrukcji lub nieprawidiowym pogitzeniem
mogacym spowodowawadliwg prag motoreduktora.

@ 5A - WYSOKOSC WSPORNIKOW

Wsporniki zamocowazachowujc 45 mm odlegtasci pomicdzy ich powierzchniami
g6rnymi w celu umgliwienia poziomego monta motoreduktora (patrys. 2).

@ Wsporniki MUSZ A by¢ zamocowane na podstawie wykresu z punktu 4D.
W innym przypadku, nalezy przeczytat uwagi pod wykresem.

Ny 5 45

‘ 5B - MONTOWANIE MOTOREDUKTORA DO WSPORNIKOW

Mocowanie motoreduktora do wspornika tylneggs.3).
Mocowanie motoreduktora do wspornika przedniggys.4).
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6 - OBSLUGA RECZNA

® Przed wysprzgleniem sitownika, odiczyé zasilanie.

Opcja obstugigcznej umadaliwia otwarcie bramy w przypadku przerwy w zasilahib
uszkodzenia sitownika.

‘ 6A - WYSPRZGLENIE

INSTRUKCJA (patrzys.5):

- Wysprzglenie realizuje sipoprzez odgigniccie ostony (klapki) zamka.

- Wiozy¢ kluczyk do zamkadbenkowego i przekri¢ o 90° w prawo.

- Pocihgm¢ za dewigienke do momentu, abedzie prostopadta do motoreduktora.

. 6B - ZASPRZGLENIE

INSTRUKCJA (patrzys.6:
- Umiesci¢ dzwigienke w poprzedniej pozyciji.
- Wiozy¢ kluczyk do zamkadbenkowego i przekci¢ 090° w lewo.




7 - PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

‘ 7A - PODLACZENIEDO CENTRALI STERUACE.

Automatyka wyposaona jest w
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@ Ztacze zapewnic izolacje potaczenic elektrycznego W zwiazku z tym, przy montazu
nalezy dochowa szczegOlnej staranngci.

8 - OGRANICZNIK MECH. W SItOWNIKU

Ogranicznik mechaniczny sitownika uiiovia zatrzymanie bramy w wymaganej
pozyciji, o ile nie ma ona wiasnych ogranicznikéwhu.

@ B8A - OPISREGULACJ

INSTRUKCJA. (patrzys.8)

- Wysprzgli¢ motoreduktor rfys.5).

- Odkreci¢ srube w ograniczniku mechanicznym (B).

- Przesun¢ skrzydto na maksymadnvymagam pozycj; otwarcia.
- Dosury¢ ogranicznik mechaniczny do wodzika (C).

- Wkrecic¢ $rube i mocno zaciss.

- Zasprzgli¢c motoreduktor rfys.6).
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@® Motoreduktor wyposezony jest w ogranicznik mechaniczny pozycji otwartej
(D). W przypadku braku zewretrznych ogranicznikbw mechanicznyct pozycji
zamknicte] (na bramie), istnieje maliwos$¢ zakupienia opcjonalnego ogranicznika
mechanicznego, do montau w sitowniku (B).
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Dichiarazione CE di conformita

e dichiarazione di incorporazione di “quasi macchina”
Dichiarazione in accordo alle Direttive: 2004/108/CE (EMC); 200642/CE (MD) allegato Il, parte B

Mumero dichiarazione: 210ET Rev: 0 Lingua: IT/EM
Mome produtions: KINGgates Sd
Indirizzo: Via A Malignani, 42 33077 Sacile PN Haly

Persona autorizzata a costituire  K|NGgates Sr
la documentazione tecnica:

Indirizzo: Via A. Malignani, 42 33077 Sacile PN Italy
Tipo di prodotio: Motoridutiore elettromeccanico

Modello  Tipo: JET24, (Krispel S3N24)

Accesson:

1 sottoscritto Giorgio Zanutto in qualita di Amministratore Delegato, dichiara sotio ka propria responsabilita che il prodotio sopra
indicato risulta conforme alle disposizioni mposte dalle seguenti direttive:/ The undersigned, Slangio Zanufio, in the rde of Lianaging
Director, deckares under his sale responsibifty, thaf the product speciled above comformes fo the prowisions of the following direciives:

& DIRETTIVA 2004/108/CE DEL PARLAMENTO EUROPED E DEL COMSIGLIO del 15 dicembre 2004 concemente il
rawicnamento delle legislazioni degli Stati membri relative alla compatibilita eletromagnetica & che abroga la direttiva
89/336/CEE, secondo le seguenti norme armonizzate: [MRECTIVE 2004108EC OF THE ELROPEAN PARLIAMENT AND
COUNCIL of 15 December 2004 regarding the approximation of member state fegisiation reisted fo electrmmagnetic compatinity,
repealing direciive BFEEC, according fo e flowing standards:

EM G1000-6-2:2005, EMN 81000-6-3:2007+A1:2011

Inoitre il prodotio risulta essere conforme alla seguente diretfiva secondo | nequisill previsti per be “quasi macchine”The product
also complies with the fiollowing directives acoording to the requirements envisaged for “gquasi machineny™

Direttiva 20084 2/CE DEL PARLAMENTO EUROPEQ E DEL CONSIGLID del 17 maggio 2006 relativa alle macchine
& che modifica la diretfiva B5MB/CE (nfusione fDirective 2000642EC OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND COUNCIL of 17
May 2000 relafed to machinery, and which amends the directive 0578EC (recasd).

i 5l dichiara che |a documentarione fecnica pertinente & stata compilata in conformita allallegato VI B dells direttiag 2006/420CE &
che sond statl fspediall | seguent! requishl essenziall it Is hereby decaed hal the pestinent fachnical documentation has been
compiled in compliance with appendlx VB of direcive 200642EC andthal Me following essential requirements have been
obsenved: 1.1- 1.1.2- 1.1.3 1.2.1-1.2.6- 1.5.1-1.5.2- 1.5.5 1.56~ 1.5.7- 1.5.6- 1.5.10- 1.5.11

@ 1l produtiore sl Impegna a asmediere alle ausorita nazionall, In isposta ad una maotivata ichiesta, le Informazionl pertinentl sulla
“guasl macchine", manienando Impregiudicat] | propa dirth o proprieta Intelletbuale. The mantaciurer undertakes fo ansmit to the
natkonal suthorities, in response to 3 motivated request, all information reganding the “guasi -machine®, while maimiaining fal rghts fo
ihe refsted intefeciual iy

@ Qu3i0r3 13 "quasl macching” 513 MEss3 In Servizio In un pas&e eungen con lIngua uMidale diversa da quella usata nela presente
dichiarazione, Mimportatore b Fobbligo di 2ssocdee 2l |3 presente dichlarazione @ relaliva tradurone Should the “quas machine” be
put Inéo 5envice in & Ewopean couniry with an ofcisl langusge ofher than hat used in ihis declarstion, e Imporer is

to amange for the relative franslafion fo accompany this declaration.

W Siaeverte che 13 “quasl macching” non dowa essene messa In sandzio inché @ macching finale In cul 5ard InCoMporata non sara a
sua voila dichiarata conforme, se del ¢aso, alke disposizionl dedla dirstiiva 2D06M2CE The “ques -machine” must not be used until
ihe final machine in which & ks ncorparated is in fum declared a5 compiiant, I applicabie, with the provisions of directive 200642EC.

Inoiire i prodotto risulta conforme alle seguenti norme:! /The product aiso complles with the folowing SEndands:
EM 80335-1:2002 + A1: 2004 + A11:2004 + A12:2000 + A2:2006 + A13:2008 + A14:2010 + A15:2011,
EM 80335-2-103:2003+411: 2008

1 prodotte rsulta conforme, m*mwmn alle seguenti norme: / [The product complies, within ihe constaints of
appicable parts, with the folowing sfandards
EM 13241-1:2003+A1:2011, EN 124452[!{!2 EM 124532002, EN 12978:2003+A1:2009

Sacile, 26 Agosto 2015 Giorgio Zanutio
(Amministratore Delegato)




